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Avantajlari ve Uygulama Alanlari

Helicoiller hak ettigi degeri uzun yillardir géremiyor. Yalnizca hasarh dislerin onarimi amaciyla tasarlanmis
olduklarina dair yaygin bir yanilgi bu essiz takviye elemanlarina yanlis bir imaj yGklUyor. Helicoil ayni zamanda
zayif ve mukavemeti az malzemelerin dis ¢ekilmis deliklerdeki ¢ekme yiklerine karsi malzemelerin daha
kuvvetli hale gelmesini saghyor.

Yuksek hassasiyetteki ucak parcalarinin dar tolerans arahdini karsilayacak sekilde Uretilen bu helicoiller,
sUpersonik ugak ve uzay arastirmalarindan basit gocuk oyuncaklarina kadar birgok uygulamada basariyla
kullanihyor. Egsiz mekanik performansindan dolayi, iyi tasarlanmis tim Urinler de oldugu gibi bu Grin de
piyasaya suruldigu 1950’lerden bu yana neredeyse hi¢ degismedi.

Muadil tipteki diger dis gl¢glendirme ¢oziimlerinden ¢ok daha hafif ve ekonomiktirler ve dnceden bir montaj
hazirhdina gerek olmaksizin mevcut tasarimlara kompakt yapilari sayesinde kolaylikla takilabilirler.

Asagidaki bélumlerde, bu basit ancak son derece 6zel Grin hakkinda siklikla géz ardi edilen bazi pratik bilgileri
vurgulamaya calistik.

Dayaniklilik

Helicoiller esneklikleri sayesinde gerilme yikinin klasik vida disi gekilmis deliklere gére gok daha etkili bir sekilde
dagitildidi i¢ disler meydana getirir. Helicoil takilmadidi durumlarda eksenel kuvvetler %70 oranina kadar dis
cekilmis deligin ilk Gg¢ disi tarafindan tasinir. Helicoillerin esnekligi, normal vida disi ¢ekilmis deliklerde
rastlanabilen adim ve yan ylzey agisi hatalarinin tolere edilmesine yardimci olur ve eksenel kuvvetleri digli
deligin duvarina yayilan bir sarmal halka gerilmesi seklinde saptirarak ylk tasima kapasitesini buylk olgtide
artinr. Bu 6zellik, disik mukavemetli malzemelerde kullanildijinda dahi, tasarimin daha kugtk ve daha kisa
dislerden yararlanilan civata mukavemetine guvenle dayandiriimasina olanak tanir.

Paslanma Direnci

WTI Helicoilleri 18/8 o6stenitik krom/nikel paslanmaz celikten uretilmistir ve mikemmel paslanma direnci
saglayarak, yuksek sicakliklarda dahi paslanma kaynakl sikismalari ve yapismalari énler. Yiksek asindirma
kosullari s6z konusu olan veya galvanik paslanma etkileri altindaki uygulamalar igin, ¢inko, gimus, kadmiyum
veya molibden disulfurr gibi gesitli ylizey kaplamalari mevcuttur.

Sicaklik Araligi

18/8 paslanmaz c¢elikten mamul helicoiller -160°C ila +420°C (-320°F ila + 800°F) sicaklik araliginda kullanima
uygundur. Asiri ve yukselen sicakliklara tabi uygulamalar igin helicoiller sirinme direngli nikel bazli alasimlardan
uretilebilir.

Maliyet ve Agirlik Agisindan Avantajlan

Helicoiller diger tim muadillerinden daha hafif ve daha ekonomiktir. Onceden bir montaj hazirligina gerek
olmaksizin mevcut tasarimlara kompakt yapilari sayesinde kolaylikla takilabilirler. Birgok durumda, mekanik
mukavemet avantajlarindan dolayi, bu helicoillerin takilmasi dis mukavemetinden 6diin vermeden daha ince
kesitler veya daha hafif ana malzemeler kullaniimasini saglayabilir.

Asinma Dayanimi

Helicoiller malzeme sertligi ve mikemmel ylzey kalitesi 6zelliklerini bir arada barindirdigindan, dis strtinmesi
kaynakl aginmanin neredeyse tamamen ortadan kaldirildigi i¢ disler olusturur. Bu 6zellikle tekrarli sbkme-takma
gerektiren uygulamalarda buylk bir avantajdir. Dusuk surtinme katsayilari, uygulanan montaj torkunun
neredeyse tamamen kenetleme yukine donlstirilmesine olanak taniyarak dislerin daima siki kalmasini saglar.
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Kilitli Helicoil'in Prensibi

Giris

WTI Fasteners 1989’da kurulmus ve Ust diizeyde mdusteri hizmetleri sunmaya baglili§i sayesinde yiksek kaliteli
baglama elemanlari Ureticisi olarak diinyada s6z sahibi olmustur.

BEMLTD. STi. olarak bizler de, 2010 yilindan bu yana WTI Fastaners firmasinin Turkiye tek yetkili saticisi olarak
ve yine galisma ortagimiz OASIS END. LTD. $TI. firmasida MARMARA ve EGE Bolgesi tek yetkili bayisi olarak,
temsil ettigimiz firmanin ilkelerini benimsemis olarak musterilerimize hizmet vermekten onur duyariz.

Cok cesitli dis yapilarina sahip buytk miktarlarda Griin stoklarinin sevkiyatini ilgili kilavuz ve takimlarla birlikte
gerceklestirmekteyiz. Teknik personelimiz, ilk tasarimdan son montaj asamasina kadar destek ve yardim
saglayabilecek dlzeyde bilgi ve tecribeye sahiptir.

Sadece onarimlar i¢in degil!l — WTI Fasteners’in sundugu helicoiller nispeten zayif ana malzemelerde dahi dis
mukavemeti saglayabilmektedir.

Uriin ingiltere’de yiiksek kaliteli krom nikel paslanmaz gelikten hassas sekilde imal edilir — WTI, askeri ve NATO
stok numaralari dahil olmak tizere tiim ulusal ve uluslar arasi standartlara uygun tretim yapabilmekte olup BS EN
ISO 9001 tescillidir.

Helicoiller kilitisiz ve kilitli tip olmak izere iki temel yapidadir.

Kilitsiz Tip

Hassas profilli dstenitik paslanmaz c¢elik tel sarmal hale getirilerek elde edilen Kkilitsiz tip WTI Helicoilleri yay
gbérinimune sahiptir. Herhangi bir maniel veya otomatik alet kullanilarak takildiklarindan sonra, 1sI ve
paslanmaya dayanikli saglam kalici i¢ disler sadlar. Dis takviyesinin halkalari ile delikteki dislerin yan yuzeyleri
arasindaki radyal baski sayesinde, takviyenin konumu takildigi andan itibaren korunur. Bu basincin nedeni,
halkalarin kilitsiz capinin yerlestirildikleri gaptan belirli bir miktar daha biyutk olmasidir.

Kilitli Tip

Kilitli (veya hakim torklu) tip Helicoiller 6zellikle gevresel titresim veya darbelere tabi uygulamalarda olduk¢a
kiymetlidir. Kilitli tip WTI Helicoiller kilitsiz tip helicoillerin sagladigi avantajlara ilaveten, hakim kilitteme torkuyla
elde edilen ek guvenligi de sadlar. Bu dzellik, takviye igerisine yerlestirilen ve erkek dise radyal baski uygulayan
bir veya daha fazla poligonal kavrama halkalarinin etkisi ile elde edilir. Her kavrama halkasi, normal kilitsiz
halkalarin kiglik ¢api icerisine dogru ¢ikinti yapan birkag yluzeysel kilitteme kirisinden olusur. Erkek dis bu
kavrama halkalarindan gectiginde, kilitteme yuzeyleri hareket ederek erkek dise radyal baski veya hakim tork
uygular. Erkek dis ¢ikarildiginda, kilitteme halkalari gevseyip eski konumlarina dénerek tekrarli montaja olanak
tanir ve ayni zamanda élgulebilir seviyede bir hakim torku da muhafaza eder.

Not: Kilitli tip Helicoillerle sadece siki gegme kaplamali veya yadlamali civata veya vidalar kullaniimasi tavsiye
edilir.
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URUN YELPAZESI

Helicoil Malzemeleri

* Paslanmaz Celik 304/316

* Inconel veya Nimonic

* Fosfor Bronz

* Kaplamasiz

* Kadmiyum veya Gumus Elektro Kaplamal

* 1.V.D. Aliminyum Kaplamal

* Kuru Film Yaglayici Kaplamali

* Ozel ebatlar / dis yapilari talep izerine mevcuttur.

Helicoil Kilavuzlan

* Kaba, Finis ve Dip isleme el kilavuzlari
* Helis kanalli veya helis nokta makina kilavuzu

Takma Aparatlari

* T tipi manuel gevirmeli veya tornavida tipi
* DUz veya Disli mandreller

Helicoil Tamir Takim Setleri

* T - tipi Takma Aparati Olan Tamir Takimlari
* Tornavida Tipi Takma Aparati Olan Tamir Takimi
* Muhtelif Ebatli Tamir Takimlar

Tirnak Kirma Zimbalari
* Manuel veya Otomatik Tip




Otomatik Takma Aparatlari

* Elektrikli

* Pnématik

* Tam otomatik ters donis
* Yari otomatik ters dénus

Sokme Aparatlari

Yanlis takilan helicoil'in (vida zirhinin) ¢ikariimasi igin

Mastarlar

Dis cekilmis delik Geger / Gegmez mastarlari ve
yerlestirilen helicoiller igin tampon mastarlar

Helicoil Somunlari

. o . WTI Helicoil Somunlari, yiiksek performans paslanmaz
Serit Besleme Helicoilleri celik kilitsiz tip veya hakim torklu kilitli disleri, cok cesitli
dovalebilir, sinek malzemeden veya hafif digsiz

WTI Serit Besleme Helicoilleri pnématik serit sarim somunlarla saglar.

aletleriyle birlikte kullanilir ve belirli yiiksek hacimli
uygulamalarda etkili ve hizl bir takma ydntemi saglar.

—



HELICOIL TAKMA iSLEMI

1. Adim — Delik Delme
Deligi delin veya hasarli disin oldugu deligi
uygun captaki matkap ile byutin.

2. Adim - Dis gcekme
Helicoil kilavuzunu kullanarak dis ¢ekin.

3. Adim — Kontrol
WTI dis mastarini kullanarak dis ¢ekilmis deligi kontrol edin.

4. Adim — Takma

Helicoili Helicoil takma aparatina yerlestirin.

Takildiktan sonra bilezigi ayarlayarak Helicoil tirnaginin
yuvay! ortalamasini saglayin. Diz bir sekilde konumlandirin
ve takviye yiizeyin Y2 tur altina inene dek c¢ok hafif bir asagi
yonli kuvvet uygulayarak helicoili gevirerek yerlestirin.

TIRNAGI HERHANGI BIR ALETLE BUKEREK KIRMAYIN

5. Adim — Tirnak kirma

Varsa tirnak kirma aletini kullanin ya da takma aletini
tirnaktan kurtulacak kadar kaldirip 90° gevirin,

tekrar tirnak Gzerine oturtun ve bir ¢ekicle sertge vurun.

6. Adim — Kontrol

Takilan helicoili tampon mastarla kontrol edin.

.
—
—
—
—
.
—
—_—
—
e




HELICOILLER'IN (VIDA ZIRHLARININ) MALZEME VE YUZEY KAPLAMALARI

WTI Standart dis helicoilleri tam tescilli, havacilik endUstrisi normlarina uygun, 18/8 6stenitik paslanmaz ¢elikten
BS EN 2947/DTD 734Aya uygun olarak Uretilir (muadil standart SAE AS 7245, W.NR.1.4301). Bu malzeme
yliksek mukavemet ve sertlik saglar ve paslanmaya karsi son derece dayanikhdir. -160°C ila +420°C arasi
sicakliklarda kullanima uygundur ve 500°C’ye kadar sicaklik dalgalanmalarina dayaniklihk gdsterebilir. Cok
cesitli kullanim kosullarina uyum saglanmasi igin, aralarinda 316 paslanmaz celigin de bulundugu alternatif
malzemeler ve farkl ylizey kaplamalari da mevcuttur.

Alternatif Malzemeler

Fosforlu Bronz : BS EN 12166 standardina uygun, demir icermeyen bakir/kalay alagimdir. Bu malzeme son
derece disuk bir stirtiinme katsayisina ve korozyon yorulmasina kargi miikkemmel dayaniklihda sahiptir. -200°C
ila +300°C arasi sicakliklarda kullanima uygundur.

Inconel X-750 : DIN EN 3018’e uygun (muadil standart SAE AS 7246, W.NR 2.4669), 1siya dayanikli ¢okelimli
sertlesebilir nikel bazli alasimdir. Bu malzeme yiksek sicakliklarda iyi dizeyde bir akma mukavemetine ve
paslanma direncine sahiptir. Kobalt icermemesi bu malzemeyi niikleer reaktorlerde kullanim igin ideal hale getirir.
Inconel X-750 malzemesi-200°C ila +550° C arasi sicakliklarda kullanima uygundur.

Nimonic 90 : BS2 HR 501’e uygun (muadil standart W.NR. 2.4632, UNS N07090), 1siya dayanikli ¢okelimli
sertlesebilir nikel bazli alagimdir. Bu malzemenin akma mukavemeti ve paslanma direnci Inconel X-750’ten daha
yuksektir. Nimonic 90 malzemesi-100°C ila +650°C arasi sicakliklarda kullanima uygundur.

Alternatif Yuzeyler ve Kaplamalar

Kadmiyum Kaplama : Def Stan 03-19'a uygun (muadil standart SAE. QQ-P-416, LN 9368), elektro-birikimli
Kadmiyum. Kadmiyum kaplama benzemez metaller arasinda mikemmel bir bariyer olusturarak galvanik
paslanma etkilerini 6nemli dlclde azaltir ve son derece kaygan 6zellikte ve mikemmel paslanma direncine sahip
olmasi digli bilesenler arasinda paslanma kaynakli sikisma ve yapismalari 6nler. Kadmiyum alkalilerden
etkilenmez ve deniz kosullarina ginkodan ¢ok daha fazla dayaniklidir. Kadmiyum kaplama -200°C ila +235°C
arasi sicakliklarda kullanima uygundur.

Cinko Kaplama : Def Stan 03-20/BS 7371-12’'ye uygun, elektro-birikimli ¢inko. Cinko enduistride en yaygin
olarak kullanilan elektro-kaplamadir. Kadmiyuma benzer 6zellikleri daha diisuk bir maliyetle saglar. Cinko -200°C
ila+250°C arasi sicakliklarda kullanima uygundur.

Giumiis Kaplama : BS EN 2786’ya uygun (muadil standart ASTM B 700, EN 2786), elektro-birikimli giimus.
Gumuls kaplama, ylksek sicaklikli uygulamalarda disli bilesenler arasinda sikisma ve yapisma olugmasini
onlemekicin kullanilir ve ugak motorlarinin tespit elemanlari en yaygin olarak uygulandigi yerdir. Gimus kaplama
-200°C ila +650°C arasi sicakliklarda kullanima uygundur.

Vac Cad : Def Stan. 03-28 pt. 2'ye uygun (muadil standart SAE AMS-C-8837), vakum-birikimli kadmiyum
kaplama. Vac Cad uzay endustrisinde kendine yer edinerek, hidrojen kirilganhgi riski kabul edilemeyen
parcalarda klasik elektro-birikimli kadmiyumun yerini almistir. Vac Cad -200°C ila +235°C arasi sicakliklarda
kullanima uygundur.

IVD Aliminyum : Def Stan. 03/28’e uygun (muadil standart MIL-DTL-83488), iyon tipi vakum-birikimli saf
aliiminyum kaplama. McDonald Douglas tarafindan gelistirilen IVD Aliminyum, halihazirda kullaniimakta oldugu
uzay endustrisinde kadmiyumun yerini almasi beklenmektedir. Vakum-birikimli oldugundan dolay, klasik elektro-
kaplamada yasanan hidrojen kirilganhdi gibi teknik sinirlamalarla karsilasiimaz. IVD Aliminyum c¢ogu
uygulamada Kadmiyumdan daha yuksek bir paslanma direnci saglar. Tabaka kalinhdi her noktada aynidir ve
proses toksik degildir. VD Aliminyum -200°C ila +500°C arasi sicakliklarda kullanima uygundur.

Kuru Film Yaglayici : SAE AS5272’ye uygun, isiyla kurutulan molibden disulftr kuru film yaglayici kaplama
disik surtinme katsayisina ve mikemmel ylk tasima kapasitesine sahiptir. Kuru film yaglayici, digli bilesenler
arasinda sikisma ve yapisma olusumunu 6nler ve 6zellikle kilitli helicoil uygulamalarinda oldukga etkilidir. Kuru
film yaglayici -100°C ila +250°C arasi sicakliklarda kullanima uygundur.

P.T.F.E. : Isiyla kurutulan P.T.F.E. kuru film yaglayici kaplama molibden disulfirden daha disik bir strtinme
katsayisina sahiptir ve gesitli renklerde mevcuttur. Molibden distilfirde oldugu gibi, P.T.F.E. kuru film yaglayici
kaplama da digli bilesenler arasinda sikisma ve yapisma olusumunu o6nler ve &zellikle kilitli helicolil
uygulamalarinda oldukga etkilidir. P.T.F.E. kaplama -100°C ila +250°C arasi sicakliklarda kullanima uygundur.



ISO METRIK

Pr— Takil Helicoil
" - g lar- OLcU Cap(A) [B a m&:;r:llsﬂce icoil
gili standartlar: mm mm o mm
BS 3643 LN 29580 M2X040 |210 [252-261 |248-2.70
BS A 358-1 LN 9163-1
ISO 965-1 ASME B1.21M M3 X 0.50 3.20 3.65-3.76 3.60 - 4.35
ISO 5855-1 SAE MA 1370 M3.5X0.60 |3.70 408-441 |4.22-4.95
FED-STD-H28/21
M4 x 0.70 4.20 4,90 - 5.06 4.83 - 5.60
Serbest ¢ap degerleri ve serbest sarim M5 X 0.80 5.20 6.04 - 6.21 5.94 - 6.80
sayisI sadece 6rnekleme amagclidir.
M6 X 1.00 6.30 7.30 - 7.51 717 -7.95
M7 X 1.00 7.30 8.30 - 8.51 8.17 - 9.20
M8 X 1.25 8.30 9.62 - 9.89 9.45 - 10.35
LL>| M8 X 1.00 8.30 9.30 - 9.51 9.17 - 10.25
| 120°iIanB| M9 X 1.25 9.40 10.62 - 10.89 | 10.45-11.16
- M9 x 1.00 9.30 10.30-10.51 | 10.17 -11.23
M10 X 1.50 10.40 11.95-12.27 | 11.74-12.50
AL M10 X 1.25 10.30 11.62-11.89 | 11.45-12.65
M10 x 1.00 10.30 11.30-11.51 | 11.17-12.50
! M11 X 1.50 11.40 12.95-13.27 | 12.74 - 13.59
_ M11 X 1.25 11.30 12.62 -12.89 | 12.47 - 13.76
M12 X 1.75 12.50 14.27 - 14.65 | 14.03 - 15.00
DELINEN DELIK M12 X 1.50 12.40 13.95-14.27 | 13.75-15.20
ISO METRiK Sag taraftaki Not 1'e bakiniz M12 X 1.25 12.30 18.62 - 13.89 | 13.47 - 15.00
M14 X 2.00 14.50 16.60-17.03 | 16.31 - 17.35
B M14 X 1.50 14.40 15.95-16.27 | 15.75-17.25
MAKS M14 X 1.25 14.30 15.62 -15.89 | 15.47 -17.03
M16 X 2.00 16.50 18.60 - 19.03 | 18.31 - 19.60
M16 X 1.50 16.50 17.95-18.27 | 17.75-19.60
M18 X 2.50 18.80 21.25-21.79 |20.86 - 22.00
M18 X 2.00 18.50 20.60 - 21.03 | 20.31 - 21.85
M20 X 2.50 20.80 23.25 - 23.79 | 22.86 - 24.40
M20 X 2.00 20.50 22.60 - 23.03 | 22.31 - 24.05
M20 X 1.50 20.50 21.95-22.27 |21.75 - 24.00
M22 X 2.50 22.80 25.25-25.79 |24.86 - 26.90
M22 X 2.00 22.50 24.60 - 25.03 | 24.31 - 26.50
DIS CEKILEN DELIK M22X1.50 |22.50 |23.95-24.27 |23.75-26.45
Sag taraftaki Not 2'ye bakiniz
M24 X 3.00 25.00 27.90 - 28.54 | 27.43 - 29.00
M24 X 2.00 24.50 26.60 - 27.03 |26.32 - 29.10
M27 X 3.00 28.00 30.90 - 31.54 | 30.43 - 32.40
M27 X 2.00 27.50 29.60 - 30.03 | 29.32 - 32.30
M30 X 3.50 31.00 34.55 - 35.30 | 33.99 - 35.81
M30 X 3.00 31.00 33.90 - 34.54 | 33.43-36.10
M33 X 3.50 34.00 37.55 - 38.30 | 36.99 - 38.80
M36 X 4.00 37.00 41.20 - 42.06 | 40.54 - 42.67
M36 X 3.00 37.00 39.90 - 40.54 | 39.43 - 42.70
acC M39 X 4.00 40.00 44.20 - 45.06 | 43.54 - 45.75
KILITSIZ HELICOIL TAKILMIS HELICOIL Ma2X4.50 |43.00 47.85-48.82 |47.10-49.00
(TAKILMAMIS) Sag taraftaki Not 3'e bakiniz M42 X 3.00 42.50 45.90 - 46.54 | 45.43 - 49.00




ISO METRIK

NC (Serbest Halka Sayisi)

1.0D 1.5D | 2.00 | 2.5D 3.0D

3.00-330 [520-5.70 7.40-810  [9.60-10.50 [11.80-13.00
310-380 [520-6.50 7.40-920  [9.50-11.90 [11.70-14.60
340-430 [580-7.20 820-1010 [ 1050-13.10 | 12.90 - 16.00
340-410 [580-7.00 820-9.80 | 1050-12.60 [ 12.90 - 15.50
340-400 [570-6.80 810-960  |1050-12.30 [ 12.80-15.10
3.90-450 [650-7.60 9.20-1060 | 11.80-13.70 | 14.40 - 16.70
3.80-430 [6.40-7.20 9.10- 10.1 11.70 - 13.10 | 14.30 - 16.00
460-530 |7.70-8.70 10.70- 1210 | 18.70-15.60 | 16.70 - 19.00
420-470 [710-7.80 9.90-1090 | 12.80-14.10 | 15.60 - 17.20
560-610 [910-10.00 [1250-1380 [16.00-17.70 [ 19.50-21.50
510-550 | 8.40-9.00 11.70-12.50 | 15.00-16.10 | 18.30 - 19.60
6.50-7.10  [1050-1150 |14.50-15.80 |18.50-20.20 | 2250 - 24.50
460-490 [7.70-8.20 10.80 - 11.50 | 13.80-14.70 | 16.90 - 18.00
560-610 |9.20-1000 [12.70-13.80 [16.30-17.70 [ 19.80 - 21.50
730-810 [11.70-12.90 [16.10-17.80 |20.50-22.60 | 24.90 - 27.50
520-560 | 8.60-9.20 12.00- 1280 | 15.40 - 16.40 | 18.70 - 20.00
640-690 [10.30-11.20 [1420-15.40 [18.10-19.70 [22.00-23.90
480-510 |7.90-850 11.10-11.90 [14.20-15.20 [ 17.30 - 18.60
560-610 [9.20-1000 [1270-1380 [16.20-17.70 [ 19.80-21.50
700-770 |11.20-12.40 [1550-17.00 |19.70-21.60 | 23.90 - 26.30
500-530 [8.20-870 11.40- 1210 | 14.60 - 15.60 | 17.90 - 19.00
6.90-750 [11.10-12.00 [1530-1650 |19.40-21.00 | 23.60 - 25.50
8.60-930 [1360-14.70 |18.60-2020 |23.60-2560 |28.60-31.00
590-630 [950-1020 [1320-1420 [16.90-18.10 [ 20.50 - 22.00
8.00-880 [12.80-13.90 [17.50-19.10 [22.30-24.30 [ 27.00 - 29.40
520-550 | 8.60-9.00 11.90- 1250 | 15.30 - 16.10 | 18.60 - 19.60
6.70-7.10  [1090-11.50 [15.00-15.80 | 19.10-20.20 [ 23.20 - 24.50
590-630 [960-1020 [13.30-1420 [16.90-18.10 [ 20.60 - 22.00
7.70-810 |1220-12.90 [16.80-17.80 [21.40-22.60 | 25.90-27.50
1050- 1140 | 16.40-17.90 |22.40-24.40 |28.30-30.90 | 34.30 - 37.40
6.50-7.10 | 1050-11.40 [14.50-15.80 [ 18.50-20.10 | 22.50 - 24.50
850 -910 | 13.40-14.40 [18.40-19.80 |23.40-25.10[28.40-30.40
11.60-12.70 | 18.10-19.90 [ 24.60-27.00 [81.10-84.20 | 37.60 - 41.30
590-630 [9.70-10.20 | 1840-1420 [17.10-18.10 | 2090 - 22.00
9.20-1010 | 14.60-1590 |19.90-21.70 |25.30-27.60 | 30.60 - 33.40
680-7.30 [11.00-11.70 [1520-1620 [19.30-20.60 |23.50-25.10
10.60- 11.60 | 16.70-18.10 [22.70-24.70 [28.80-31.30 | 34.80 - 37.90
650-690 |1050-11.10 |1450-1530 |18.60-19.50 [22.60-23.80
760-810 [1220-12.90 |16.80-17.80 |21.30-22.60 [ 25.90-27.50
740-770 [ 11.80-12.40 |1620-17.00 |20.70-21.70 | 25.10- 26.40
6.90-7.30 [1120-11.70 |15.40-1620 |19.60-20.60 | 23.80-25.10
9.50-10.10 | 1490-15.90 [20.40-21.70 |25.90-27.60 [31.40-33.40
7.70-800 | 12.20-12.90 |1680-17.70 |21.40-2250 | 26.00 - 27.30
730-760 | 11.80-12.20 [16.20-16.80 |20.70-21.50 | 25.10-26.10
11.40-1210 | 17.80-1890 [24.20-25.70 [30.60-32.50 | 37.10-39.30

Tam mahendislik uygulamalarinda oldugu
tim delme ve kilavuz g¢ekme
cesitli
Kesilecek malzemenin tirQ,

gibi,
islemlerinin basarisi etkenlere
baglidir.
kilavuz tipi, kesme hizi / ilerleme ve
sogutma sivisi turd bu etkenlerden

bazilaridir.

Muhendisler ginimizde artik ¢ok cesitli
ana malzemeler kullanabildiginden, belirli
tavsiyelerde bulunmak mumkuan degildir.

Bununla birlikte, Helicoilleri kullanilirken,
belirtilen c¢cap ve uzunluk degerlerinin
saglanmasi ve digli
Olculerin saglanmig olmasi dnemlidir.

delikte standart

Not 1:
Kor delikler icin minimum delme derinligi

(AL) degeri, finis kilavuzlar kullanildig
durumda 5 dis adiminin nominal uzunlugu
ile helicoilin nominal
toplamina ya da dip isleme veya helisel
kilavuzlar kullanildigi

uzunlugunun

durumda 3 dis
adiminin nominal uzunlugu ile helicoilin
nominal uzunlugunun toplamina esittir.
Ornegin, ‘M6 (1,0) x 1D’ uzunlugu igin (finis
kilavuzlar kullanildiginda) bu deger: 6mm
+5mm=11mm’dir.

Not 2:
Tam dise kadar minimum kilavuz ¢ekme

derinligi (BL),
nominal

helicoil'in (vida zirhinin)

uzunlugu ile 1 dis adiminin
toplamina esittir. Ornegin, ‘M6 (1,0) x 1D’
uzunlugu i¢in bu deger: 6mm + 1mm =

7mm’dir.

Not 3:
En iyi dis performansi igin, helicoilleri dis

cekilmig deligin Ust ylzeyinin Yzila 1 tam dis
adimi kadar altina gelecek sekilde takmak
gerekir. Dolayisiyla, yerlestirilen herhangi
bir helicoilin gergek uzunlugu, belirtilen
nominal uzunluktan %z ila 1 tam dis adimi
kadar kisa olacaktir.



ilgili standartlar:

BSA 1580 SAE 8879
BSA 346 FED-STD-H28
ISO 5864 ASME B1.1
ISO 3161 ASME B1.15

Serbest ¢ap degerleri ve serbest sarim
sayisI sadece 6rnekleme amaglidir.

]

| 120°i|a(ZiB|

AL

DELINEN DELIK
Sag taraftaki Not 1'e bakiniz

UNF & UNC

B
MAKS

DiS CEKILEN DELIK
Sag taraftaki Not 2'ye bakiniz

agcC
KiLiTSIZ HELICOIL TAKILMIS HELICOIL
(TAKILMAMIS) Sag taraftaki Not 3'e bakiniz

UNF

UNC

OLQU gap (A) B Taklln(\;aar::ggl-éelicoil
inch mm inch inch

2-64 2.30 0.106 - 0.110 [ 0.105-0.116
3-56 2.70 0.122-0.126 [ 0.120-0.146
4-48 3.00 0.139-0.144 |[0.137 -0.162
5-44 3.40 0.154-0.159 [0.152-0.168
6-40 3.70 [0.170-0.176 |0.168-0.193
8-36 440 |[0.200-0.206 |0.197 -0.224
10-32 510 |0.231-0.273 |0.227 - 0.256
1/4-28 6.60 0.296 - 0.304 | 0.292 - 0.326
5/16-24 |8.20 |0.367 -0.376 |0.361 -0.400
3/8-24 [9.80 |0.429-0.438 |0.424-0.468
7/16-20 [ 11.50 | 0.502 - 0.513 | 0.496 - 0.549
1/2-20 13.00 | 0.565-0.576 |0.559 -0.617
9/16-18 | 14.70 | 0.635 - 0.647 | 0.628 - 0.691
5/8-18 16.30 | 0.697 - 0.709 | 0.690 - 0.758
3/4-16 19.50 [0.831-0.845 |0.823 -0.901
7/8-14 22.50 10.968 - 0.983 | 0.958 - 1.051
17-12 26.00 | 1.108 - 1.126 1.097 - 1.199
171/8-12 1 29.50 | 1.233 - 1.251 1.222 - 1.334
171/4-12 1 32.50 | 1.358 - 1.376 1.8347 - 1.469
173/8-12 [ 35.50 | 1.483-1.501 [1.472-1.610
171/2-12 | 38.50 | 1.608-1.626 |1.598 - 1.745
6LQU gap (A) Taklln(\}aar::%réelicoil
inch mm inch Inch

2-56 2.40 0.109 - 0.113 0.107 - 0.119
3-48 2.70 0.126 - 0.131 0.124 - 0.139
4-40 3.00 0.144 -0.1510 | 0.142 - 0.159
5-40 3.40 10.157-0.163 |[0.1565-0.173
6-32 370 0.179-0.185 |0.175-0.193
8-32 4.40 0.205 - 0.211 0.201 - 0.220
10-24 5.10 ]10.244 -0.253 | 0.238 - 0.259
12-24 570 ]10.270-0.279 | 0.265-0.283
1/4-20 |6.70 |0.315-0.326 | 0.308 - 0.330
5/16-18 | 8.30 0.385 - 0.397 0.377 - 0.400
3/8-16 [ 9.90 [0.456-0.470 |0.447-0.472
7/16-14 | 11.60 | 0.530-0.546 |0.520 - 0.551
1/2-13 ] 13.00 | 0.600 - 0.616 | 0.588 - 0.622
9/16-12 | 15.00 | 0.671 - 0.689 0.659 - 0.694
5/8-11 16.50 | 0.743-0.763 |0.730 - 0.767
3/4-10 | 19.80 | 0.880 - 0.901 0.865 - 0.906
7/8-9 23.00 | 1.019-1.043 1.002 - 1.052
1”-8 26.20 | 1.162 - 1.189 1.143 - 1.196
171/8-7 129.50 | 1.311 - 1.341 1.288 - 1.355
171/4-7 1 32.50 | 1.436 - 1.466 1.413 - 1.483
1"3/8-6 |36.00 | 1.591 -1.627 1.565 - 1.643
171/2-6 | 39.50 | 1.716-1.752 1.690 - 1.772




NC (Serbest Halka Sayisi)

1.0D 1.5D | 2.00 | 2.50 | .00

340-370 [580-6.30 [820-890 [1050-11.60[12.90-14.20
310-370 [520-6.40 [7.40-9.00 [9.60-11.60 [11.80-14.30
320-370 |[540-640 [7.60-9.00 [9.80-11.60 [12.10-14.20
340-370 |[580-6.30 [820-890 [1060-11.50(13.00-14.20
320-370 [5650-6.30 |7.80-9.00 [10.10-11.60[12.40-14.20
360-410 [610-690 [860-9.70 [11.10-12.50[13.60-15.30
3.80-430 [640-7.20 [9.00-10.10 |11.60-13.0014.20- 1590
470-520 |[7.70-850 [10.80-11.90 | 13.80-15.20 | 16.90 - 18.60
510-560 [850-9.20 |11.70-12.80 [ 15.00 - 16.40 | 18.30 - 20.00
6.50-7.10 | 10.50-11.40 [ 14.50 - 15.80 | 18.50 - 20.10 | 22.50 - 24.50
6.30-6.90 |10.20-11.10 [ 14.00-15.30 | 17.90 - 1960 [ 21.70 - 23.70
7.40-810 [ 11.90-12.90 [ 16.30- 17.80 | 20.80 - 22.60 [ 25.20 - 27.50
7.60-8.30 |12.20-13.30 [ 16.80 - 18.20 | 21.30 - 23.10 [ 25.90 - 28.10
8.70-9.40 | 13.80-14.90 [ 18.90 - 20.50 | 24.00 - 26.00 [ 29.10 - 31.50
9.30-10.10 [14.70-15.90 | 20.10 - 21.70 | 25,50 - 27.60 | 30.90 - 33.40
9.60-10.30 [ 15.10-16.30 | 20.60 - 22.20 [ 26.10 - 28.20 | 31.60 - 34.20
9.40-10.10 [ 14.80-16.00 | 20.30 - 21.80 | 25.70 - 27.70 [ 31.10 - 33.50
10.80 - 11.60 | 16.90 - 18.20 [ 23.00 - 24.80 | 29.20 - 31.40 | 35.30 - 38.00
13.10 - 12.20 | 19.00 - 2040 | 25.80 - 27.80 | 32.70 - 35.10 | 39.50 - 42.50
14.60 - 13.50 | 21.00 - 22.70 [ 28.50 - 30.80 | 36.00 - 38.80 | 43.50 - 46.90
16.10 - 14.90 | 23.10 - 24.90 | 31.30 - 33.70 | 39.50 - 42.60 | 47.70 - 51.40

NC (Serbest Halka Sayisi)

1.0D 1.5D | 2.00 [ 2.5D | 3.00

2.80-310 [480-540 [6.90-7.80 [9.00-10.10 [11.10-12.50
2.80-320 [490-550 [7.00-790 [9.00-10.30 [11.20-12.70
240-280 |430-490 [6.20-7.10 [810-920 [10.00-11.40
2.90-330 |500-570 [7.20-810 [9.30-10.50 |11.50-13.00
240-2.70 | 430-480 [6.20-700 [820-910 [10.10-11.20
3.20-350 [550-6.10 [7.80-860 [10.10-11.20 [12.40-13.70
2.60-2.80 |460-500 [670-720 [870-9.40 [10.70-11.60
3.20-350 |560-600 [7.90-850 [10.30-11.00 | 12.60- 13.50
310-330 [530-570 [7.60-810 [9.90-1050 [12.10-13.00
3.70-3.90 |6.30-670 [890-950 [11.50-12.20 | 14.10- 15.00
410-4.30 |6.80-7.20 [9.60-10.10 |12.40-13.10 | 15.20- 16.00
410-4.40 [ 7.00-7.40 [9.80-10.40 [12.60-13.40 | 1550 - 16.30
450-4.80 |7.50-8.00 |1060-11.10 |13.60-14.30 | 16.60 - 17.50
480-500 |7.90-840 [11.10-11.70 |14.20-15.00 | 17.40 - 18.30
4.90-510 |810-850 |11.30-11.90 |14.50-156.20 | 17.70 - 18.60
5.50-5.80 | 9.00-950 |12.60-13.10 |16.10-16.80 | 19.60 - 20.50
5.90-6.20 | 9.60-10.00 [13.30-13.90 [17.00-17.80 | 20.70- 21.70
6.00-6.30 | 9.80-10.20 | 13.60-14.20 |17.30-18.10 | 21.10-22.00
5.90-6.20 | 9.60-10.10 | 13:30-14.00 [17.00-17.90 | 20.70 - 21.80
6.70-7.10 | 10.90- 11.40 | 15.00- 15.80 |19.20-20.10 | 23.30 - 24.40
6.20 - 6.50 | 10.10-10.60 | 14.00-14.60 [17.80-18.70 [21.70-22.70
6.90-7.30 | 11.20-11.70 | 15.40-16.10 [19.60-20.60 |23.90 - 25.00
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Tam mahendislik uygulamalarinda oldugu
tim delme ve kilavuz g¢ekme
cesitli
Kesilecek malzemenin tirQ,

gibi,
islemlerinin basarisi etkenlere
baglidir.
kilavuz tipi, kesme hizi / ilerleme ve
sogutma sivisi turd bu etkenlerden

bazilaridir.

Muhendisler glinimizde artik ¢ok cesitli
ana malzemeler kullanabildiginden, belirli
tavsiyelerde bulunmak mimkuan dedildir.

Bununla birlikte, Helicoilleri kullanilirken,
belirtilen ¢ap ve uzunluk degerlerinin
delikte standart

saglanmasi ve digli

Olculerin saglanmig olmasi dnemlidir.

Not1:
Koér delikler icin minimum delme derinligi

(AL) degeri, finis kilavuzlari kullanildigi
durumda 5 dis adiminin nominal uzunlugu
ile helicoilin nominal uzunlugunun
toplamina ya da dip isleme veya helisel
durumda 3 dis

adiminin nominal uzunlugu ile helicoilin

kilavuzlari kullanildigi
nominal
Ornegin, ‘M6 (1,0) x 1D’ uzunlugdu igin (finis
kilavuzlan kullanildiginda) bu deger: 6mm

uzunlugunun toplamina egittir.

+5mm = 11mm’dir.

Not 2:
Tam dise kadar minimum kilavuz ¢ekme

derinligi (BL), helicoil'in
ile 1 dis adiminin

(vida zirhinin)
nominal uzunlugu
toplamina esittir. Ornegin, ‘M6 (1,0) x 1D’
uzunlugu icin bu deger: 6mm + 1mm =

7mm’dir.

Not 3:
En iyi dis performansi igin, helicoilleri dig

¢ekim deligin Ust ylizeyine Yz ila 1 tam dis
adimi kadar altina gelecek sekilde takmak
gerekir. Dolayisiyla, yerlestirilen herhangi
bir helicoilin ger¢ek uzunlugu, belirtilen
nominal uzunluktan %z ila 1 tam dis adimi
kadar kisa olacaktir.



ilgili standart:

BS 84

Serbest ¢ap degerleri ve serbest sarim
sayisi sadece 6rnekleme amachdir.

]

| 120°iIaQiB|

DELINEN DELIK
Sag taraftaki Not 1'e bakiniz

BSF & BSW

B
MAKS

DiS CEKILEN DELIK
Sag taraftaki Not 2'ye bakiniz

acC

KILITSIZ HELICOIL
(TAKILMAMIS)

TAKILMIS HELICOIL
Sag taraftaki Not 3'e bakiniz

1"

BSF

EBAT |Gap(A)| B Takllnéaan;:%léelicoil
inch mm inch Inch
3/16-32 | 5.00 0.225 - 0.237 | 0.225-0.247
1/4-26 6.60 0.296 - 0.311 | 0.296 - 0.331
5/16-22 |8.30 0.366 - 0.385 | 0.367 - 0.405
3/8-20 9.80 0.434 - 0.455 ]0.435-0.476
7/16-18 | 11.60 | 0.503 - 0.526 | 0.504 - 0.555
1/2-16 13.20 [ 0.574 - 0.600 | 0.575 - 0.630
9/16-16 | 14.80 | 0.636 - 0.662 | 0.637 - 0.700
5/8-14 16.30 | 0.709-0.739 |0.710-0.775
3/4-12 19.50 | 0.848 - 0.883 | 0.849 - 0.925
7/8-11 22.80 10.982-1.020 |0.983 -1.074
17-10 26.20 |1.117-1.160 [1.119-1.220
171/8-9 [29.50 | 1.255-1.303 | 1.257 - 1.366
171/4-9 |32.50 |1.380-1.428 |[1.382-1.500
173/8-8 |[36.00 | 1.521-1.575 | 1.5628-1.657
171/2-8 [39.00 | 1.646-1.700 | 1.648 - 1.811

BSW

EBAT (;ap (A) B Takllnéaargll%lil:elicoil
inch mm inch
1/8-40 3.40 0.155-0.165 | 0.1565-0.173
3/16-24 | 5.00 0.236 - 0.254 | 0.237 - 0.256
1/4-20 6.70 0.309 - 0.330 | 0.309 - 0.331
5/16-18 | 8.30 0.378 - 0.401 | 0.378 - 0.401
3/8-16 10.00 | 0.448-0.475 [ 0.449-0.472
7/16-14 | 11.60 | 0.521 - 0.552 | 0.522 - 0.551
1/2-12 13.00 | 0.597 - 0.633 | 0.598 - 0.630
9/16-12 | 14.80 | 0.660 - 0.696 | 0.661 - 0.694
5/8-11 | 16.70 | 0.731-0.770 | 0.732 - 0.767
3/4-10 20.00 | 0.867 - 0.910 | 0.868 - 0.905
7/8-9 23.20 | 1.005 - 1.053 | 1.006 - 1.051
17-8 26.50 | 1.146-1.200 | 1.147 -1.197
171/8-7 130.00 [ 1.291 - 1.354 | 1.293 - 1.354
1"1/4-7 | 33.00 | 1.416-1.479 | 1.418 - 1.484
171/2-6 | 39.50 | 1.694 -1.767 | 1.696 - 1.776




NC (Serbest Halka Sayisi)

1.0D 1.5D | 2.0 | 2.5D | 3.0

3.90-4.30 |650-7.20 [9.20-10.20 [11.90-13.10 |14.50 - 16.00
430-480 |710-7.90 [9.90-11.20 [12.70-14.40 |15.60-17.50
470-520 [7.70-850 [10.70-11.90 [13.80-15.30 [16.80-18.70
5.30-580 [860-9.40 [12.00-13.20|15.30-16.90 |18.70-20.50
5.60-6.20 |9.10-10.00 [12.60-13.90 [ 16.10-17.80 |19.60 - 21.60
5.70-6.30 [9.30-10.20 [12.90-14.20 | 16.50 - 18.10 | 20.00 - 22.00
6.60-7.30 [10.60-11.70 [ 14.70-16.10 [ 18.70 - 20.60 | 22.70 - 25.00
6.50-7.10 | 10.40-11.30 [ 14.80- 15.70 | 18.30 - 20.00 |22.20 - 24.30
6.70-7.30 | 10.80-11.70 [ 14.90 - 16.20 [ 19.00- 20.70 |23.00- 25.10
7.20-7.90 [11.60-12.60 | 15.90-17.40 [ 20.30 - 22.10 | 24.60 - 26.90
7.60-8.30 [12.10-13.20 [ 16.60-18.10 [ 21.20-23.10 | 25.70 - 28.00
7.80-8.40 |12.30-13.30 [17.00 - 18.40 [ 21.50 - 23.40 | 26.10 - 28.40
8.80-9.50 |13.90-15.00 |19.00 - 20.60 | 24.20 - 26.20 |29.30 - 31.70
8.50-9.30 [13.50 - 14.60 [ 18.50 - 20.10 | 23.50 - 25.50 | 28.50 - 31.00
9.40 - 10.30 | 14.80 - 16.10 [ 20.10 - 22.10 | 25.50 - 28.00 | 30.90 - 33.90

NC (Serbest Halka Sayisi)

1.0D 1.5D 2.0D 2.5D 3.0D

3.00-340[510-580 [7.30-840 [9.40-10.90 |11.60-13.40
260-2.90 [460-510 [660-740 [870-9.70 [10.70-11.90
310-340[540-590 [7.70-850 [9.90-11.00 [12.20-13.50
3.80-4.10 [6.40-6.90 [9.00-9.80 [11.60-12.60 |14.20-1550
410-440 [6.90-740 [9.70-1050 [12.50-13.50 |15.30-16.50
420-4.60710-7.60 [9.90-1070 [12.80-13.80 | 15.60-16.90
410-4.50 [7.00-7.40 [9.80-1050 [12.60-13.60 |15.40-16.60
490-520 [800-860 [11.20-12.00 [14.40-15.40 |17.60-18.80
5.00-5.30 [8.20-870 |11.50-12.20 |14.70-15.70 |17.90-19.20
5.60-6.00 [9.20-9.70 [12.70-13.50 [ 16.30-17.30 | 19.80-21.10
6.00-6.30 [9.70- 1020 | 13.40-14.30 [17.10-18.20 |20.90-22.20
6.10-6.50 | 9.90-10.40 [13.70-14.50 | 17,50 - 18.60 |21.20 - 22.60
5.90-6.30 [ 9.60- 1020 [13.40-14.30 [17.10-18.20 |20.80 - 22.20
6.80 - 7.20 [ 10.90 - 11.60 | 15.00- 16.00 | 19.20-20.40 |23.30-24.90
7.00-7.50 [ 11.30-11.90 | 15.50 - 16.50 | 19.80-21.10 |24.00 - 25.60
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Tam mahendislik uygulamalarinda oldugu

gibi,
islemlerinin basarisi
baglidir.
kilavuz tipi,
sogutma sivisi
bazilandir.

tim delme ve kilavuz ¢ekme
cesitli etkenlere
Kesilecek malzemenin tird,
kesme hizi / ilerleme ve

tirt bu etkenlerden

Muhendisler glinimizde artik ¢ok cesitli
ana malzemeler kullanabildiginden, belirli
tavsiyelerde bulunmak mimkuan degildir.

Bununla birlikte, Helicoilleri kullanilirken,
belirtilen ¢ap ve uzunluk degerlerinin
saglanmasi ve digli delikte standart
Olculerin saglanmis olmasi dnemilidir.

Not 1:
Kor delikler icin minimum delme derinligi

(AL) degeri, finis kilavuzlari kullanildigi
durumda 5 dis adiminin nominal uzunlugu
ile helicoilin nominal
toplamina ya da dip isleme veya helisel
kilavuzlar kullanildigi durumda 3 dis
adiminin nominal uzunlugu ile helicoilin

uzunlugunun

nominal
Ornegin, ‘M6 (1,0) x 1D’ uzunlugu icin (finis
kilavuzlar kullanildiginda) bu deger: 6mm
+5mm=11mm’dir.

uzunlugunun toplamina egittir.

Not 2:
Tam dise kadar minimum kilavuz ¢ekme

derinligi (BL), helicoil'in (vida zirhinin)
nominal uzunlugu ile 1 dis adiminin
toplamina esittir. Ornegin, ‘M6 (1,0) x 1D’
uzunlugu icin bu deger: 6mm + 1mm =
7mm’dir.

Not 3:
En iyi dis performansi igin, helicoilleri dis

cekilmig deligin Ust ylzeyinin Yzila 1 tam dis
adimi kadar altina gelecek gekilde takmak
gerekir. Dolayisiyla, yerlestirilen herhangi
bir helicoilin gercek uzunlugu, belirtilen
nominal uzunluktan %z ila 1 tam dis adimi
kadar kisa olacaktir.



BSP & BA

acC

KILITSIZ HELICOIL

(TAKILMAMIS)

ilgili standartlar:

BS EN ISO 228-1
BS EN ISO 226-1

Serbest ¢ap degerleri ve serbest sarim
sayis| sadece 6rnekleme amaglidir.

2]

|125“/130° ila @ B|

DELINEN DELIK
Sag taraftaki Not 1'e bakiniz

ilgili
B standart:
MAKS BS 93

DiS CEKILEN DELIK
Sag taraftaki Not 2'ye bakiniz

TAKILMIS HELICOIL
Sag taraftaki Not 3'e bakiniz
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BSP

EBAT Cap(A) | B Takllrr(i;aar::ggl-cl:elicoil

inch mm inch

1/8-28 10.00 0.426 - 0.440 | 0.426 - 0.472
1/4-19 13.60 0.580 - 0.602 | 0.582 - 0.637
3/8-19 17.10 0.718 -0.735 | 0.720 - 0.787
1/2-14 21.50 0.909 - 0.939 | 0.911 - 0.992
5/8-14 23.40 0.986 - 1.016 [ 0.988 - 1.078
3/4-14 27.00 1.125-1.155 [ 1.127 - 1.228
7/8-14 30.50 1.273-1.303 | 1.275 - 1.389
17-11 33.70 1.416-1.454 | 1.416 - 1.543
171/4-11 | 42.50 1.757-1.795 [ 1.759 - 1.909
171/2-11 | 48.50 1.989-2.027 | 1.991 - 2.161

BA
EBAT [Cap(A)| B Takllnz;aan’::gg IEI:eIicoiI
mm inch

6BA 2.90 0.134 - 0.146 0.133 - 0.147
5BA 3.40 0.152 - 0.169 0.152 - 0.167
4BA 3.80 0.171-0.190 0.170-0.188
3BA 4.30 0.194 - 0.215 0.193-0.213
2BA 4.90 0.221 - 0.244 0.220 - 0.243
1BA 5.50 0.248 - 0.274 0.248 - 0.273
OBA 6.20 0.280 - 0.309 0.280 - 0.309




NC (Serbest Halka Sayisi)

1.0D 1.5D 2.0D 2.5D 3.0D
1.70-1.90 3.20 - 3.60 4.80-5.30 6.40 - 7.00 7.90 - 8.80
2.80-3.10 5.00-5.40 7.10-7.80 9.20-10.10 | 11.40-12.50
5.00 - 5.50 8.20 - 8.90 11.40-12.50 | 14.60 - 16.00 | 17.90 - 19.50
4.90 - 5.30 8.10 - 8.80 11.20-12.20 | 14.40-15.70 | 17.60 - 19.10
6.50-7.10 10.40 - 11.30 | 14.40 - 15.70 | 18.40 - 20.00 | 22.30 - 24.30
8.10 - 8.80 12.90-13.90 | 17.60 - 19.20 | 22.40 - 24.30 | 27.20 - 29.50
9.70 - 10.50 156.30 - 16.50 | 20.80 - 22.60 | 26.40 - 28.70 | 32.00 - 34.70
8.60 - 9.30 13.60-14.70 | 18.60 - 20.10 | 23.60 - 25.60 | 28.60 - 31.00
11.10-12.00 | 17.40-18.70 | 23.70 - 25.60 | 30.00 32.40 | 36.20 - 39.20
13.60-14.70 | 21.20-22.80 | 28.70 - 31.00 | 36.30 - 39.20 | 43.80 - 47.30
NC (Serbest Halka Sayisi)
1.0D 1.5D 2.0D 2.5D 3.0D
3.30 - 3.60 5.60-6.20 |7.90-8.70 10.20 - 11.20 12.50 - 13.80
3.40 - 3.80 5.80-6.40 |8.10-9.00 10.50 - 11.60 12.90 - 14.20
3.50 - 3.80 5.80-6.40 |8.20-9.10 10.60 - 11.70 18.00 - 14.40
3.60 - 3.90 6.00-6.70 | 8.50 -9.40 10.90 - 12.10 13.40 - 14.80
3.80 -4.20 6.30-6.90 |8.80-9.80 11.40 - 12.60 13.90 - 15.40
3.80-4.20 6.40-7.10 |9.00-9.90 11.60 - 12.80 1410 - 15.60
3.90 - 4.30 6.60-7.20 [9.20-10.10 11.80 - 13.00 14.50 - 16.00
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Tam mahendislik uygulamalarinda oldugu

gibi, tum delme ve kilavuz c¢ekme
cesitli

Kesilecek malzemenin tird,

islemlerinin basarisi etkenlere
baglidir.
kilavuz tipi, kesme hizi / ilerleme ve
sogutma sivisi turd bu etkenlerden

bazilaridir.

Muhendisler glinimizde artik ¢ok cesitli
ana malzemeler kullanabildiginden, belirli
tavsiyelerde bulunmak mimkuan dedildir.

Bununla birlikte, Helicoilleri kullanilirken,
belirtilen ¢ap ve uzunluk degerlerinin
delikte standart

saglanmasi ve digli

Olculerin saglanmig olmasi dnemlidir.

Not1:

Koér delikler icin minimum delme derinligi
(AL) degeri, finis kilavuzlari kullanildigi
durumda 5 dis adiminin nominal uzunlugu
ile helicoilin nominal uzunlugunun
toplamina ya da dip isleme veya helisel
kilavuzlar kullanildigi durumda 3 dis
adiminin nominal uzunlugu ile helicoilin
nominal uzunlugunun toplamina esittir.
Ornegin, ‘M6 (1,0) x 1D’ uzunlugdu igin (finis
kilavuzlan kullanildiginda) bu deger: 6mm

+5mm = 11mm’dir.

Not 2:
Tam dise kadar minimum kilavuz ¢ekme

derinligi (BL), helicoil'in
ile 1 dis adiminin
toplamina esittir. Ornegin, ‘M6 (1,0) x 1D’

(vida zirhinin)
nominal uzunlugu
uzunlugu icin bu deger: 6mm + 1mm =
7mm’dir.

Not 3:
En iyi dis performansi igin, helicoilleri digli

deligin Ust ylzeyinin 2 ila 1 tam dis adimi
kadar altina gelecek sekilde takmak
gerekir. Dolayisiyla, yerlestirilen herhangi
bir helicoilin ger¢ek uzunlugu, belirtilen
nominal uzunluktan %z ila 1 tam dis adimi
kadar kisa olacaktir.



Helicoil

Dis cekilmis delikleri
guclendirmek icin pratik cozum
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Tiirkiye Distribitorii :

Bem Limited Sirketi

Uzay Cagi Caddesi , Késem Is Merkezi
No:72/U4  Ostim-ANKARA

Tel: + 90 312 442 442 8

Fax: + 90 312 442 443 8

Email : info@bemltd.com.tr
www.bemltd.com.tr www.turkiyehelicoil.com
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WSS MAKINE ERDUSTRIVEL LIBLIMLER
TiC, = SAR, UTD), ETI

Marmara - Ege Bolge Bayii:

Oasis Makine End. Uriin. Tic ve San. Ltd Sti.
Atatlrk Mah. Turgut Ozal Bulvari

Gardenya Plaza 5 No:42/A Kat:7
Atasehir-istanbul

Tel: + 90 216 455 0 123

Fax: + 90 216 455 0 589

Email : info@oasis-makine.com
www.helicoilturkiye.com

£ Certificate
of Registration
Gy msmigrae fyian
e

v st PR
SRR e e o s

Sr e sy

-
———
[ & B~ )]
5 T ADTHORIZED RELEASE CERTIRCATE |" ™00
e el |
TSR TR HOFEY. wvan =
s e — e

e

WTI Fasteners




